Wymagania programowe z wytwarzania wyrobow odziezowych
Klasa ITI Technikum Odziezowe

Odpowiednig oceng Srédroczng i koricoworoczna otrzymuje uczen spetniajqcy nastepujgce warunki:

OCENA DOPUSZCZAJACA

- Zna przepisy BHP i przeciwpozarowe obowiazujace w pracowni odziezowej
-wymienia cechy odziezy miarowej, oraz kolejne etapy wytwarzania

- Wymienia i charakteryzuje cechy wykonanego wyrobu

- wykonuje proste elementy wyrobu zgodnie z proponowana przez nauczyciela technologia i pod jego Scista
kontrola

- potrafi wymieni¢ zasady organizacji pracy zespolowej

- dokonuje charakterystyki ilosciowej i jakosciowej czesci sktadowych wyrobéw
- Wymienia sposoby przeprowadzania kontroli jakosei wyrobu gotowego

- okresla rodzaje maszyn i urzadzen niezbednych do wykonywania wyrobu

- potrafi pod kontrola nauczyciela wykona¢ przerébke badz naprawe odziezy

OCENA DOSTATECZNA

- W pelni przestrzega przepisy BHP i przeciwpozarowe obowiazujace w pracowni

- organizuje stanowisko pracy zgodnie z zasadami BHP

- analizuje projekt plastyczny wyrobu

- Iaczy proste wezty technologiczne z zasadniczymi elementami odziezy po dodatkowym instruktazu
nauczyciela

- przedstawia etapy obrébki weztéw technologicznych o prostej budowie

- prawidtowo wykonuje zlecone czynnosci uzyskujac dobra jako$é wyrobu

- potrafi obliczy¢ ilo$¢ materiatu i dodatkéw niezbednych do wykonania modelu

- Wraz z nauczycielem ustala dobér technik wykonania — zna zasady klasyfikacji gatunkowej wyrobu gotowego
- potrafi scharakteryzowa¢ etapy szycia miarowego

- prawidtowo organizuje stanowisko pracy

- potrafi okresli¢ i wykonaé pod kontrola nauczyciela przerébke badz naprawe odziezy

OCENA DOBRA

- stosuje przepisy BHP i przeciwpozarowe obowiazujace w pracowni, przedstawia prawa i obowiazki ucznia
podczas eksploatacji maszyn i urzadzen w pracowni

- omawia formy podstawowe oraz sposoby ich modelowania w zaleznogci od projektu

- faczy ztozone wezly technologiczne z zasadniczymi elementami odziezy

- samodzielnie wykonuje powierzone zadania

- przeprowadza kontrolg jakosci w kolejnych fazach procesu technologicznego

- dobiera rodzaje obrébki parowo-cieplnej

- projektuje prosty model z uwzglednieniem tuszowania wad figury

- W oparciu o rysunek modelowy potrafi wykona¢ modelowanie wtérne

- realizujac projekt, dostrzega pojawiajace sie biedy i szuka mozliwosci ich poprawy

- przeprowadza kontrole gotowych wyrobow

- charakteryzuje przebieg procesu technologicznego

- - W pelni wykorzystuje dostepne wyposazenie pracowni

- przygotowuje odziez do miary

- pod kierunkiem nauczyciela przeprowadza miary

- potrafi okresli¢ i wykona¢ przerébke badz naprawg odziezy pod kierunkiem nauczyciela



OCENA BARDZO DOBRA

- Uzasadnia znaczenie stosowania przepiséw BHP w pracowni odziezowej

- przedstawia zasady korzystania z informacji zamieszczonych w dokumentacji wyrobu
- okresla kolejnos¢ czynnosci na podstawie analizy modelu

- samodzielnie realizuje zadania praktyczne, uzyskujac wysoka jakos¢ pracy

- samodzielnie przeprowadza miare i zaznacz poprawki

- charakteryzuje i dobiera techniki wykonczenia wyrobu

- projektuje wyréb fantazyjny

- samodzielnie wykonuje formy

- samodzielnie sprawnie kontroluje wyroby gotowe

- potrafi okreslié i wykona¢ przerébke badz naprawe odziezy

OCENA CELUJACA

- przewiduje zagrozenia zZwigzane ze stanowiskiem pracy

- interpretuje graficzny zapis weztow technologicznych

- realizuje projekty w czasie krétszym do przewidywanego, osiagajac wysoka jakosé
- potrafi zorganizowa¢ prace zespotu

- uzasadnia dob6r wszystkich technik wykonywania w zaprojektowanym modelu

- potrafi ocenié i zaklasyfikowaé jakosé gotowego wyrobu

- Zna i stosuje zasady pakowania i przechowywania wyrobéw odziezowych

- potrafi okresli¢ i wykona¢ przer6bke badz naprawe odziezy

Podpis ucznia , Podpis Rodzica



